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ALLMAN INFORMATION

8-74640 High Production Non-Sanding Primer Black GS901 &r en polyuretangrundfarg med hog fasthet (applicering vatt i vatt) for flera olika
anvandningsomraden. Den har grundfdrgen kan anvdandas som en generell grundfarg som inte behover slipas eller for ordentligt rengjorda, rafflade
och oslipade OEM-paneler med elektrostatisk beldggning. For stora och sma reparationslackeringar pa bilar. Finns i fargerna White, Mid Grey and
Black, White och Black och kan kombineras for att skapa alla sex graa toner, formler for detta finns i vart ICRIS-system. 8-74640 High Production
Non-Sanding Primer Black GS901 kan appliceras direkt pa korrekt forberedda bildelar i plast som PP-EDM, TPO, ABS, PUR & PA nar DeBeer 1-60 1K
Plastic Primer blandas i stallet for thinner.

BLANDNINGSFORHALLANDEN
3:1Primer: MS Hardener + 109% Thinner

3:1Primer : HS Hardener + 10% Thinner
5:1Primer: HS420 Hardener + 25% Thinner

KOMPONENTER

47-55 MS Hardener Medium
47-65 MS Hardener Slow
8-150 HS Hardener Medium
8-160 HS Hardener Slow
8-450 HS5420 Hardener Medium
8-460 HS420 Hardener Slow
1-151 Uni Thinner Medium
1-161 Uni Thinner Slow
8-181HS420 Special Thinner
1-60 1K Plastic Primer
1-171Uni Thinner Very Slow
47-91 Spot Repair Thinner
1-231 Fade-Out Thinner

8-181 HS420 Special Thinner (Rekommenderas
fér temperaturer éver 25 0C).

PISTOL BESTYCKNING

MUNSTYCKE (MM) LUFTTRYCK (BAR / PSI)
>1 HVLP 1314 2/29
HE 1314 2/29

APPLICERING

En beldggning 30-35 pm (1,2-1,4 mil)
¥ o

AVLUFTNING OCH TORKTIDER

SUBSTRAT

Ordentligt rengjorda, rafflade och oslipade OEM-paneler
med elektrostatisk belaggning. Ordentligt rengjort

och slipat OEM-lacksystem av originaltyp. Ordentligt
rengjorda och slipade GRP-/glassfiberforstarkta
polyesterlaminat 1-15 Washprimer. Bar metall som inte

PASKYNNDAD ar stérre an 10 cm?2 (1-15 Washprimer rekommenderas).
LUFTTORKA TORKNING
PR/ g%‘i"ﬂ&%ﬁ"g"ﬁ) Lackering av plastdelar: 8-746 High Production
Lt skunda Non-Sanding Primer Black GSS01 kan appliceras direkt
Le =" " =] | Avtuftning 12 minuter Avluftning forpea nte pad ordentligt rengjorda och férberedda bildelar i plast.
Paskynda inte Anvand blandningsférhallanden ovan och ersatt Uni
Dammtorr - Dammtorr torkning Thinner % med DeBeer 1-60 1K Plastic Primer. Anvand
Paskynda inte over vanlig bilplast. Den har blandningen kan ocksa
Hanterbar ) Hanterbar torkning anvandas 6ver ordentligt rengjorda, oslipade och
| rejpbar i Tejpbar fffkknv‘»ﬂga‘”‘e rafflade OEM-paneler med elektrostatisk belaggning.
Sl sl Paskynda inte Om om glasfiberns gelbeldggning har brutits
iphar i ipar torkning ska du INTE anvanda 8-74640 High Production
polerbar i polerbar fffkknvaﬂga inte Non-Sanding Primer Black GS901.

Om 8-74640 High Production Non-Sanding Primer FORBEHANDLING AV YTA

Black GS901anvands i kombination med 1-60 1K
Plastic Primer kommer vidhaftningsformagan pa
plastunderlag att utvecklas med tiden. Optimal
vidhaftningsformaga uppnas nar produkten har
torkat i tva dagar, med forbehall for specificerad
lagertjocklek, luftningstider och torkningstider.

BRUKSTID VID 20°C (68°F)

60 minuter

Uppgifterna pa sékerhetsdatabladet representerar typiska vérden. Eftersom appliceringsvariabler ar en huvudsaklig faktor for produktprestanda ska denna information endast anvandas
som en generell végledning. Valspar tar ‘\niet ansvar for anvandningen av denna information. SAVIDA INTE VALSPAR GODKANNER ANNAT SKRIFTLIGEN LAMNAR VALSPAR INGA GARANTIER,
DDA, OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER, INKLUSIVE GARANTIER GALLANDE ALLMAN LAMPLIGHET OCH LAMPLIGHET

VARKEN UTTRYCKTA ELLER UNDERFORST

Rengor ytan med 9-851 WaterBase 900+ Series
Degreaser eller milt rengéringsmedel och vatten.

Skolj med vatten och torka ytan torr. Torka ytan med
1-951 Silicone Remover och torka sedan av med en

ren trasa innan produkten luftas av. Slutlig slipning,
om det behdvs, med en kornstorlek pa P400 om hela
panelen ska grundmalas, enstaka reparationer/lokal
grundmalning: slutlig slipning med en kornstorlek pa
P500. Torka ytan med 1-951 Silicone Remover och torka

sedan av med en ren trasa innan produkten forangas.
Forberedelse av plastyta, se det tekniska databladet

for 1-60 1K Plastic Primer for fullstandig information

om rekommenderad férberedelse av plastdelar.

Tack hela fordonet med maskeringstejp for att
eliminera risken for oonskad dversprejning.

Efter 48 timmar ska du slipa noggrant
med en kornstorlek pa P400 -P500
innan tackskiktet kan appliceras.

valspar

FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER FRANVARO AV INTRANG | TREDJE PARTS PATENT. VALSPAR TAR INGET ANSVAR FOR NAGRA SARSKILDA SKADOR, FOLIDSKADOR ELLER OAVSIKTLIGA ~ AUTOMOTIVE
SKADOR. Din enda ersattning for eventuella defekter pa denna produkt ar ersattning av den defekta produkten eller aterbetalning av inkopspriset, enligt ditt énskemal. © 2012 The Valspar

Corporation. Med ensamratt.
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DEBEER High Production Non-Sanding Primer Black
REFINISH GS901

TILLSATSER
47-39 2K Elastic (tillsatt en volym pa 5-35 %)

Anvand lampligt andningsskydd (vi rekommenderar
att man anvdnder en friskluftsmask).

Mer information finns i sékerhetsdatabladet
som du nar via féljande lank:

https://sds.de-beer.com

NASTA VARV

MM 900 - 9999 WaterBase S00* Series RENGORING

MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series

MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series N 1-051Gun Cleaner
v MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series 9

For att uppna basta resultat rekommenderar
vi att anvanda HS420 klarlack.

FYSISKA DATA LAGRINGSTID
Minst tva ar (under normala férvaringsférhallanden 10-30°C)
(o6ppnad behallare).
VOC Tal 2004/42/11B(c)(540)480

1IB/c. Primer - Sliplgrund/filler och

primer av universaltyp (metallisk). EU:s
gransvarden: 540 g/I. (2007) Denna produkt
innehaller maximalt 480 g/l VOC.

Produktens underkategori (i enlighet med
direktiv 2004/42/€G) och maximalt VOC-innehall
(IS0 11890-1/2) fér den fardiga produkten.

Kemisk Bas 2K Polyuretanprimer NOTERINGAR
Viskositet 15 - 17 Dincup 4 / 20°C Omrengoring: Vid grundmalning i satser, nar det
Netto vikt (g/1) 1307 belagda foremalet exponeras for en 6ppen omgivning
o " B — (t.ex. utanfor ett sprejbds) maste foremalet rengoras
ampun pa nytt innan tickskiktet med 1-951 Silicone Remover
Vol. % solid “ak appliceras, efter en timme fran applicering och
Fusiska Ezensk Film tiocklek 30-35um upp till 48 timmar. Metod for pastrykning och
ysisia Fgensiaper fm tockce 1.2-14 mil avtorkning. Det rekommenderas inte att tvatta
Teoretisk tickning 14 m2/L/30 pm nylackade plastdelar med hogtryckstvaﬂtt inom en
redo fér anvandning 570 /a2 mil vecka efter att lacken applicerats och héardat.
Glans Lagglans
Farg Gra

Uppgifterna pa sakerhetsdatabladet representerar typiska varden. Eftersom appliceringsvariabler dr en huvudsaklig faktor for produktprestanda ska denna information endast anvandas
som en generell vagledning. Valspar tar ‘\niet ansvar for anvandningen av denna information. SAVIDA INTE VALSPAR GODKANNER ANNAT SKRIFTLIGEN LAMNAR VALSPAR INGA GARANTIER, Va S a r
VARKEN UTTRYCKTA ELLER UNDERFORSTADDA, OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER, INKLUSIVE GARANTIER GALLANDE ALLMAN LAMPLIGHET OCH LAMPLIGHET

FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER FRANVARO AV INTRANG | TREDJE PARTS PATENT. VALSPAR TAR INGET ANSVAR FOR NAGRA SARSKILDA SKADOR, FOLIDSKADOR ELLER OAVSIKTLIGA ~ AUTOMOTIVE
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